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Bau und
Ausristung

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von Tischband-
sadgemaschinen ist stark abhangig vom Herstellungsjahr
der Maschine. Die technische Weiterentwicklung in
den vergangenen Jahren und die Angleichung im
europdischen Raum hat auch zu unterschiedlichen
Sicherheitsanforderungen gefihrt.

Die wesentlichen sicherheitstechnischen Anforderungen
sind in einer Ubersicht zusammengestellt (siehe Anhang).

Bandsdgerollen

abwartslaufender Teil des Sageblattes
obere Sageblattfihrung

untere Sageblattfihrung

Verstellung der oberen Sageblatifohrung
Verkleidung der Bandsagerollen
verstellbare Verdeckung des Sageblattes
Tischeinlage

Parallelanschlag

Absaugstutzen

Befestigungsschiene fir Tischvergréberung
Spannvorrichtung fir das Bandsdageblatt
Neigungsverstellung der oberen Bandsagerolle
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Bandsageblatt
Bandagen
Sageblattfihrung

1 Nur scharfe, rissfreie und ausreichend geschrénkte
Bandsageblatter verwenden.

Die Dicke des Bandsageblattes soll etwa 1/1000 des
Rollendurchmessers befragen. Bei zu dicken Bandscge-
blattern besteht Bruchgefahr.

Eine gleichmaBige Schrankung des Bandsdgeblattes
gewdhrleistet ein einwandfreies Ségen. Das Bandsdge-
blatt soll so geschrankt sein, dass sich die Zdhne gerade
noch tberdecken. Eine zu enge Schrénkung hat ein
Verklemmen und Erhitzen des Bandscgeblattes beim
Sagen zur Folge.

Der Bandsageblattlauf wird bei zurickgestellten
Sageblattfohrungen eingerichtet, Gblicherweise mit der
Neigungsverstellung der oberen Bandsdgerolle. Dabei
werden die Bandsdgerollen nur von Hand gedreht.

2 Bei Bandsagerollen mit
balligen Bandagen soll das
Bandsdgeblatt mittig auf
der Rolle laufen.

Bei Bandagen mit gerader
Oberflache soll die Band-
sagerolle enfsprechend

der Herstellerangabe
eingestellt werden.

3 Bei der Einstellung der
Sageblattfihrung sind die
Seitenfihrungen bis knapp
an den Zahngrund des
Bandsageblattes heranzu-
stellen. Die Ruckenrolle
muss so eingestellt werden,
dass sie sich nur bei
belastetem Bandsdgeblatt
mitdreht.

Tischeinlage
Absaugung

1 Die Tischeinlage muss mit der Tischoberfléche
bindig sein. Der Einschnitt fir das Bandsageblatt ist
moglichst eng zu halten. Verschlissene Tischeinlagen
ernevern.

1+2 Zur Verbesserung der
Absaugwirkung ist die
Tischeinlage mit Lochern zu
versehen. Die Absaugung
ist moglichst direkt unter
dem Tisch nahe der
Schneidstelle anzubringen.
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Gerade Sageschnitte —
Auftrennen

h
Obere Sageblattfihrung knopp Uber Werkstickdicke
einstellen. Einstellung der Ségeblatifihrung nur bei
stillgesetztem Bandsageblatt vornehmen, sofern keine
mechanische Verstelleinrichtung vorhanden ist.

1 Auftrennen langer Werksticke

Zum Vorschub die Hande mit geschlossenen Fingern
auPerhalb der Ségeschnittebene flach auf das
Werkstick legen. Abkippen des Werkstiickes durch
Anbringen einer Tischverlédngerung verhindern.

2 Auftrennen hochkant stehender Werksticke
Parallelanschlag einstellen und gegebenenfalls nach
der Sageschnittebene ausrichten. lange Werksticke
mit Anlagewinkel gegen den Anschlag driicken.

3 Bei kurzen Werkstiicken eine Zufihrhilfe

(z. B. Schiebelade) verwenden.

Beim Ségen nach Riss ein Kippen des Werk-
stiickes durch einen Anlagewinkel verhindern.

Gerade Sageschnitte —
Querschneiden

1 Beim Vorschieben die Sageschnitifuge nicht
zusammendriicken, um ein Klemmen und Reifien
des Bandsageblattes zu vermeiden.

2 Beim Quersdégen hochkant stehender Werkstiicke,
z. B. beim Absetzen von Zapfen, ein Kippen des
Werkstickes durch einen Anlagewinkel verhindern.

3 lange Werkstiicke kénnen auch am Stander
angelegt werden.
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Herstellen
geschweifter Werksticke

Herstellen
von Keilen

Fir kleine Krummungsradien ein schmales
Bandsageblatt verwenden.

1 Zum Vorschub die Hande mit geschlossenen Fingemn
auBerhalb der Schnittebene flach auf das Werkstiick

legen.

Wahrend des Schneidens gleichmaBig und bei kleinen
Krummungsradien langsam vorschieben. Beim Zuriick-
ziehen in der Sageschnitifuge besteht die Gefahr, dass
das Bandsageblatt abspringt und reif3t.

2 Bei langen oder sperrigen Werkstiicken fir eine gute
Werkstickauflage sorgen, zum Beispiel durch eine
Tischverbreiterung.

1 Zum Sagen von Keilen eine Keilschneidlade
verwenden.

2 Fir die Fihrung der Keilschneidlade den Parallel-
anschlog auf den gewinschten Abstand zum
Bandsageblatt einrichten.

Das auf die entsprechende lénge der Keile gesagte Holz
in die Keilschneidlade einlegen. Die Vorrichtung am
Parallelanschlag fuhren, bis sich der gescgte Keil hinter
dem Bandsageblatt befindet. Nach dem Zurickziehen der
Keilschneidlade das Restwerkstick vor jedem neuen Sage-
schnitt wenden, damit Keile aus Langsholz entstehen.
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Herstellen
kreistormiger Werksticke

1 Kreissdgevorrichtung anbringen und Fixpunkf (z.B. durch  Fur kleine Krimmungsradien ein schmales
Dibel hergestellt) auf gewinschten Radius einstellen. Bandsageblatt verwenden.
Der Fixpunkt/Drehpunkt muss mit der Zahngrundlinie des

N 2 Kreissagevorrichtung so anbringen, dass der Zentrier-
Bandsdgeblattes fluchten. 9 9 gen,

punkt bei eingeschwenktem Fuhrungsbrett mit der Zahn-
grundlinie des Bandsageblattes fluchtet.

Zentrierspitze auf den gewinschten Radius einstellen.

3 Bei ausgeschwenktem Fihrungsbrett das Werkstick 4 Nach dem Einschwenken das Werkstiick gegen das
auf den Zentrierpunkt auflegen und dem Bandsageblatt Sageblaft drehen und ausséagen.
zufthren.

Fihrungsbrett ausschwenken und das fertige Werkstick
abnehmen. Sdgereste vorsichtig entfernen.

Die Kreissdgevorrichtung
kann an Tischbandsége-
und Tischfrédsmaschinen
verwendet werden.
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Herstellen
von Kreissegmenten

Fur kleine Krummungsradien schmales
Bandsageblatt verwenden.

1 Segmentsagevorrichtung so anbringen, dass eine
zur Bandsageblattebene senkrechte, zwischen
Zahnspitze und Zahngrund verlaufende Linie durch
den Drehpunkt der Segmentsagevorrichtung geht.

Segmentsdgevorrichtung zuerst auf den Innenradius
einstellen.

3 AuBenradius einstellen und nachsdagen.

31

2 Fir das Sagen weiterer Werksticke aus dem-
selben Ausgangsmaterial bericksichtigen, dass der
Aubenradius nachgesdgt werden muss.
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Auftrennen von
Werkstucken,

die nicht sicher aufliegen

1 Vorrichtung mit Fihrungsrinne auf dem Maschinentisch
befestigen.

Beim lefzten Teil des Sageschnittes das Werkstick mit
Schiebestock oder anderer Zufihrhilfe vorschieben.

2 Mit einer einstellbaren Fihrungsrinne lassen sich
Werksticke mit unterschiedlichen prismatischen
Querschnitten auftrennen.

Quersagen von
Werkstucken,

die nicht sicher aufliegen

4

1 Vorrichtungen gegen ein Kippen oder Verdrehen
der Werkstiicke verwenden.

2 Keilstitze in Vorschubrichtung vor das Werkstick
legen. Mit den Handen (Finger geschlossen) auer-
halb der Sageschnittebene das Werkstick und die
Keilstitze gleichmaBig vorschieben. Sageschnittfuge
beim Vorschieben nicht zusammendricken.

3 Ein iber eine Grundplatte gefihrtes Prisma ergibt
beim Quersdgen eine genaue Fihrung und saubere
Sageschnitte. Die Grundplatte mit dem prismatischen
Fihrungsschlitten wird auf dem Maschinentisch
befestigt.
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Weitere wesentliche Anforderungen
an Bau und Ausristung

nach Maschinenrichilinie mit
CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 1807*

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7|
ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsver-
ordnung in Verbindung mit
VBG 7| bis Baujahr 1979

Schutz gegen
Berihren des
Sageblattes
auBBerhalb des

Schneidbereiches

Verkleidung bis auf maximale
Schnitthéhe,

Tiren mit Verriegelung
(Stellungsiberwachung)

Verkleidung bis auf maximale
Schnitthdhe

Verdeckung, Verkleidung
bis auf maximale Schnitt-
hohe mit Schutz gegen
Herausschlagen gerissener
Sdageblatter

Schutz innerhalb
der maximalen
Schnitthohe

allseitiger hohenverstellbarer Schutz
bis auf den zum Schneiden
erforderlichen Teil des Scgeblattes

hohenverstellbarer Schutz bis auf
den zum Schneiden erforderlichen
Teil des Sageblattes (Zahnung und
AuBenseite)

Obere Einstellbarkeit mit Festigkeits- Rollendurchmesser tber 315 mm: Verstellung der oberen

Sageblattfihrung anforderungen mechanische Verstellung der oberen Sageblattfihrung
Sageblattfihrung

TischgréBe Mindesttischgréf3en nach EN 1807 ausreichend grof3 ausreichend grof3

Tisch-Schragstellbarkeit

max 20°

Tischeinlage

auswechselbare, rechteckige Tisch-
einlage; leicht zerspanbar, z.B. aus
Holz, Aluminium, alterungsbestan-
digem Kunststoff

auswechselbare Tischeinlage;
leicht zerspanbar, z.B. aus Holz,
Aluminium, alterungsbesténdigem
Kunststoff

muss vorhanden sein

Parallelanschlag

mit hoher und niedriger
Fihrungsfléche nach Tabelle EN 1807

mit ausreichend hoher Fihrungsflache

mit ausreichend hoher
Fihrungsflache

Auslaufzeit

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder
elekirische Bremseinrichtung (bei
Rollendurchmesser kleiner 800 mm)

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z.B. durch Brems-
motor oder elektrische Bremsein-
richtung

keine Forderung

Absauganschluss

Absaugung erforderlich

Absaugung allgemein erforderlich

Absaugung allgemein
erforderlich

Typschild

mit Kenndaten

mit Kenndaten

mit Kenndaten

Bandlauf-
geschwindigkeit

Anzeige im Bereich der Bedien-
elemente, Riemenschaubild.

Bei Maschinen mit Drehzahlénderung
muss die Bandlaufgeschwindigkeit
vor dem Einschalten erkennbar sein.

Anzeige im Bereich der Bedien-
elemente, Riemenschaubild

Schaubild im Bereich
Riemenumlegung

Bedienelemente

Anbringung im Bereich der vorderen
Tischkante oder am Stander

Anbringung im Bereich der vorderen
Tischkante oder am Stander

Anbringung im Bereich
der vorderen Tischkante
oder am Sténder

Einrichtbetrieb

Freigabeschaltung fir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Freigabeschaltung fir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

* Fir Maschinen, die nach der EN ausgefishrt werden, entfllt die Prifpflicht durch eine unabhéngige Priifstelle.
Weicht die Ausfilhrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitétserklarung die Prifnummer der unabhangigen Prifstelle

eingetragen sein.
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