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Bau und
Ausristung

Spaltkeil

Schutzhaube mit Absauganschluss
Schutzhaubentrager
Parallelanschlag

kurzer Quer- und Gehrungsanschlog
Tischeinlage, auswechselbar
Tischverlangerung

Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)
Drehzahlanzeige

10 Absauganschluss unten

11 Schiebestock mit Halterung

12 Queranschlag

13 Besdumniederhalter (Klemmschuh)

VWoONOOLAWN—

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von Tisch- und
Formatkreisségemaschinen ist stark abhdngig vom
Herstellungsjahr der Maschine. Die technische
Weiterentwicklung in den vergangenen Jahren und die
Angleichung im europaischen Raum hat auch zu
unterschiedlichen Sicherheitsanforderungen gefihrt.

Die wesentlichen sicherheitstechnischen Anforderungen
sind in einer Ubersicht zusammengestellt (sieche Anhang).
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Kreissageblatt

Ansicht auf
1 Zahnbrust
2 Zahnricken

Fir Material und Arbeitsgang
geeignetes Kreissdgeblatt verwenden:

Flachzahn fir
Rohzuschnitt in
Faserrichtung

1
2

Wechselzahn fir
Massivholz, in
und quer zur
Faserrichtung

1

Wechselzahn fiir 1
furnierte Platten
und Massivholz
quer zur

Faserrichtung

2

Hohl-Trapez-
Zahn fir
beschichtete
Platten

1

f
I
s
.
!
:
!
1l

Hochstzulassige Drehzahl des Kreisségeblattes nicht
Uberschreiten.

Kreissageblatt wegen méglicher Beschadigung der
Schneiden nie direkt auf dem Maschinentisch, sondern
immer auf weichen Unterlagen, z. B. Holz, Pappe,
ablegen.

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen (Reinigungs-
zeit nach Gebrauchsanleitung beachten).

Beschadigte Kreissageblatter, z. B. mit ausgebrochenen
Zshnen, Rissen, der Benutzung entziehen.

Schnittgeschwindigkeit nach Material und Vorschub-
geschwindigkeit wahlen. Da bei Hélzern je nach
Faserrichtung und Holzart unterschiedliche Schnittdriicke
auftreten kénnen und verschiedene Vorschub-
geschwindigkeiten notwendig sind, soll die Schnitt-
geschwindigkeit im Bereich von 60 m/s und 100 m/s
liegen.

Faustformel fir Schnittgeschwindigkeit:

P r_incm
1000 n in U/min
v in m/s

Beispiele:

v =80 m/s:

d =350 mm: n = 4500 bis 5000 U/min
d = 300 mm: n = 5000 bis 6000 U/min
v = 60 m/s:

d =350 mm: n = 3000 bis 3500 U/min
d =300 mm: n = 3500 bis 4000 U/min

Der Spanwinkel
hat Einfluss auf
m Schnittqualitat,
I Vorschubkrafte,
0 Schnittkrafte.

Kreissdgeblatter aus
hochlegiertem Schnell-
arbeitsstahl (HSS-Sage-
blétter) dirfen nicht

verwendet werden.
Kreissageblatter mit

m groBem Spanwinkel

bevorzugen zum Schneiden in Faserrichtung

" kleinem Spanwinkel bevorzugen zum Schneiden quer
zur Faserrichtung und von Spanplatten.

Freifléiche

___ Zahnricken Tangente an den
o Freiwinkel Schne.i.denflugkreis
Spanfléche
Zahnbrust

Spanraum
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Spalikeil
Absaugung

1 Zwangsgefihrter Spaltkeil:

Durch die Zwangsfihrung wird sichergestellt, dass sich
infolge der Form des Fihrungsschlitzes im Spaltkeil und
der Spaltkeilfihrung in der Halterung die Neigung des
Spaltkeiles zwangslaufig in Abhangigkeit von seiner
Hoheneinstellung ergibt.

Spaltkeildicke:

Die Dicke des Spaltkeiles muss der Dicke des Kreissage-
blattes angepasst sein. Der Spaltkeil darf nicht dicker als
die Schnittfugenbreite und nicht diinner als der Sageblatt-

grundkérper sein.

Tisch- und Formatkreissagemaschine

Absaugung

An Tisch- und Formatkreissdgemaschinen missen Spdne
und Staub am Sageblatt von oben und von unten
abgesaugt werden.

Angaben in der Befriebsanleitung Gber Absaugstutzen,
Mindestluftgeschwindigkeit und Unterdruck beachten.

3 Am Spaltkeil befestigte obere Verdeckung
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RUsten
und Einstellen

1 Spaltkeil und Schutzhaube mit Absauganschluss 2 Spaltkeilabstand vom Kreissageblatt so gering
bei den Arbeitsgdngen verwenden. wie méglich einstellen (Abstand kleiner 8 mm,

bei alten Maschinen kleiner 10 mm).

Spaltkeil ca. 2 mm unter der hochsten
Sagezahnspitze einstellen.

3 Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen oder 4 Parallelanschlag innerhalb des Gefahrbereiches
auf den Maschinentisch absenken. (120 mm seitlich vom Sageblatt) nur bei Werkzeug-
stillstand zum Kreissageblatt hin verstellen.
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Langssagen —
Besdumen

1 Besdumniederhalter auf dem Schiebetisch
einsetzen und festklemmen.

Werkstiick ausrichten und Werkstickanfang
unter den Besdumniederhalter schieben.

Werkstiick beim Vorschieben gegen den
Besaumniederhalter dricken.

Hande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstick legen.

Langssagen —
von Breite sagen
...mit Sagehilfe

4

L

1 Beim Sagen mit vorderer und hinterer Sagehilfe
Parallelanschlag so weit zurickziehen, dass ein Klemmen
des Werkstickes vermieden wird.

2 Sagen von Werksticken mit vorderer und hinterer
Sagehilfe.

Abfallstiicke mit dem
Schiebestock, Schiebe-
holz oder einem Werk-
stiick aus dem Gefahr-
bereich entfernen (nicht
mit den Handen!).

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

2 Bei schmalen Werksticken vordere und hintere Sage-
hilfe verwenden.

Abfallstiicke mit dem
Schiebestock, Schiebe-
holz oder einem Werk-
stiick aus dem Gefahr-
bereich entfernen (nicht
mit den Handen !).

14



Langssagen —
von Breite sagen
...mit Schiebestock oder Schiebeholz

4

1 Parallelanschlag so weit zuriickziehen, dass ein 2 Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Klemmen des Werkstickes vermieden wird. Werkstick legen. Seitliche Fihrung mit der linken

Hand nur bis zur Schutzhaubenvorderkante.
Faustregel:

Das hintere Ende des Anschlages stébt an eine
gedachte Llinie, die etwa bei der Sageblattvorderkante
beginnt und unter 45° nach hinten verl@uft,

3 Bei schmalen Werkstiicken (Breite 120 mm und 4 Bei sehr schmalen Werkstiicken (Breite 30 mm und
weniger) Schiebestock oder Schiebeholz verwenden. weniger] Schiebeholz verwenden; dabei die niedrige
Fihrungsfléche des Parallelanschlages bevorzugen.

Verschlissenes Schiebe-
holz rechtzeitig ersetzen.
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Quersagen —
Herstellen
kurzer Werkstiucke

1 Parallelanschlag oder Hilfsanschlag so weit
zuriickziehen, dass sich das hintere Ende vor dem
Zahnkranz des Kreissdgeblattes befindet.

Dadurch wird ein Verkanten des Werkstiickes vermieden.

2 Werkstiicke mit dem
Schiebestock aus dem
Gefahrbereich entfernen
(nicht mit den Handenl).

3 Abweisleiste anbringen, wenn die Werksticke vom
aufsteigenden Zahnkranz des Kreisscéigeblattes erfasst und
zurickgeschleudert werden kénnen.

Tisch- und Formatkreissagemaschine

Quersagen —
Abléngen schmaler

Werksticke

Parallelanschlag vom Kreisségeblatt wegriicken.

1 Abweisleiste so anbringen, dass die Werkstick-
abschnitte nicht vom aufsteigenden Zahnkranz

des Kreisségeblattes erfasst und zuriickgeschleudert
werden kénnen.

2 Noch dem Schnitt den Endanschlag freigeben
und das Werkstick vom Kreissageblatt seitlich
wegziehen oder das Werkstick bis hinter den

Spaltkeil durchschieben.
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Verdecktsagen —
Auftrennen
im Umschlagverfahren

=ab

1 Spaltkeil und Schutzhaube benutzen. 3 Spaltkeil und Schutzhaube benutzen.
Parallelanschlag nicht zuriickziehen. Parallelanschlag bis vor den Zahnkranz zuriickziehen.
Ségeblatt knapp iber halbe Werkstickhshe einstellen. Sageblatt knapp iber halbe Werkstickhhe einstellen.

Werkstiick zwischen vorderer und hinterer Ségehilfe
fohren.

2 Ragt das Ségeblatt tber die Oberkante des 4 Spaltkeil und Schutzhaube benutzen.
Parallelanschlages hinaus und ist eine sichere
Werkstickfihrung nicht gewdhrleistet, muss ein
hoher Hilfsanschlag verwendet werden. Parallelanschlag nicht zuriickziehen.

Schiebeschlitten feststellen.

Zum Vorschieben Schiebeholz verwenden. Sageblatt knapp tber halbe Werkstickhshe einstellen.

Wenn die Schutzhaube wegen der
Héhe des Werkstickes nicht verwendet
werden kann, Arbeitsgang auf der
Tischbandsdgemaschine ausfiihren.
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Verdecktsagen —
Nuten, Falzen, Absetzen

1 Auch beim Verdeckisagen den Spaltkeil benutzen. 2 Beim Nuten das Werkstick wahrend des Vorschiebens

fest auf hinentisch driicken.
Mabeinstellung im Stillstand vornehmen. est auf den Maschinentisch dricken

Beim Fdlzen die Scgefolge so wéhlen, dass die
ausgesdgte Leiste auf der linken Seite des Kreisséige-
blattes abfallt, um ein Klemmen zwischen Anschlag
und Ségeblaft zu vermeiden (Rickschlaggefahr).

3 Fallt beim Falzen von konischen Werkstiicken 4 Zum Absetzen ist ein Winkelbreft am Parallelanschlag
die ausgesdagte leiste auf der rechten Seite des Kreis- so hoch anzubringen, dass sich das ausgesagte Stick
ségeblaftes ab, muss — wegen Rickschlaggefahr — nicht darunter verklemmen kann.

zum Vorschieben ein Schiebeholz verwendet werden.

Wird anstelle des Kreis-
sdgeblattes ein Frds-
werkzeug zum Nuten
eingesetzt, muss dieses
fir Handvorschub
geeignet sein.

Tisch- und Formatkreissdgemaschine 18



Einsetzsagen

Spaltkeil entfernen, Spaltkeilhalterung festziehen. 2 Werkstick an der Rickschlagsicherung anlegen und
o Schutzhaube auf das Werkstick herabstellen.
Schiebetisch feststellen.

1 Queranschlag oder Niederhalter als Rickschlag-
sicherung einstellen.

Bei Sageblaftstillstand den Einsetzpunkt und die entspre-
chende Position der Riickschlagsicherung fir die
vorgesehene Sageblattstellung festlegen.

Parallelanschlag (ggf. mit zusétzlichem Hilfsanschlag) als
seifliche Fihrung auf den gewinschten Abstand zwischen
Werkstickkante und Sageblatt einstellen.

Sageblaft vollstandig absenken.

3 Sageblatt in vorgesehene Hohe bringen und Werkstick
bis zum zweiten Queranschlag vorschieben.

Sageblatt wieder vollsténdig absenken, Schutzhaube Zweckmdfigerweise sollte ein Einsetzsdgen
anheben und Werkstiick wegnehmen. mittels HandkreissGgemaschine mit Fih-
rungsschiene oder mit einer Vertikalplatten-
Nach Beendigung der Einsetz- sdgemaschine ausgefihrt werden
ségearbeiten den Spaltkeil (siehe auch Kapitel ,HandkreissGgemaschi-
wieder anbringen. nen — Betrieb”).
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Sagen mit Schablonen

1 Ausreichend breiten Winkel-Hilfsanschlag am
Parallelanschlag befestigen, um ein Verklemmen
von Abfallsticken zwischen Anschlag und
Kreissageblatt zu vermeiden.

Stiftschablone fest auf das Werkstiick driicken.

Arbeiten mit dem
Vorschubapparat

1 Schutzhaube mit Absaugung und Spaltkeil
verwenden.

Schutzhaube auf Werkstickdicke einstellen
oder auf den Maschinentisch absenken.

Vorschubapparat zwischen Parallelanschlag
und Schutzhaube einschwenken und leicht
schrag zum Anschlag hin einstellen.

2 Bei kurzen Fihrungsflachen der Schablone eine
Fihrungshilfe, z.B. Anlagewinkel, benutzen.

2 Vorschubapparat auf Werkstickdicke einstellen.
Zum Andruck etwa 3 mm absenken
(ca. eine Handradumdrehung).

Tisch- und FormatkreissGgemaschine 20



Vorrichtungen
zum Sagen von Gehrungen

o] E

1+2 Doppelgehrungsanschlag anbringen und auf
gewinschten Schnittwinkel einstellen.

21

Vorrichtungen zum Ségen
von Gehrungen an Rundstében

4

.

/.

1 Rundstab auf Schablone festspannen.

Gehrungsanschlag auf Winkel einstellen. Schablone
mit gespanntem Rundstab an der vorderen Anlage des
Doppel-Gehrungsanschlags anlegen und Gehrung
ansagen.

Gehrungsanschlag gegebenenfalls auf neven Winkel
einstellen, Schablone am Doppel-Gehrungsanschlag
anlegen, entsprechend der gewinschten Lange verschie-
ben und zweiten Gehrungssdgeschnitt durchfihren.

2 Zwischen den Gehrungsscgeschnitten muss der
Rundstab gespannt bleiben.

Tisch- und FormatkreissGgemaschine



Schablone fir Gehrungssage-
schnitte an Segmentbdgen
(,falsche” Gehrungen)

1 Winkelbrett anfertigen und Werkstiickanlagen
entsprechend dem AuBenradius anbringen.

Gehrungswinkel a bestimmen (siehe unten).

2 Gehrungsanschlag auf Winkel (90°-a) einstellen, Vor-
richtung (Winkelbrett) am Gehrungsanschlag
befestigen und Segment ansdgen.

Anschlagpunkt entsprechend der Segmentbogenlange
bzw. dem Segmentwinkel B anbringen, Segment
umdrehen und fertig ségen.

Schablone zum Ablangen
von Kreissegmentbdgen

Grundplatte am Schiebetisch oder Queranschlag
befestigen.

Winkelkante an der Grundplatte ansdagen.

1 Vom Queranschlag entlang der Winkelkante
Aubenradius g anreifien (= Kreismittelpunki)

Vom Kreismittelpunkt zweite Werkstickanlage
entsprechend dem AuBenradius
(und der Segmentbogenldnge) anbringen.

2 Werkstick am Queranschlag und am zweiten
Anschlagpunkt anlegen und ersten Winkel ansagen.

3 Segmentwinkel B anzeichnen bzw. anreiflen und
Anschlagpunkt anbringen.

Werkstick gedreht einlegen und abléngen.

Bogenldange des letzten Kreissegmentes einpassen.
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Schablone fir
Dreikantleisten, Halb-
und Viertelstabe

4

1 Auf dem Winkelbrett zusatzlich eine Fihrungsrinne
(V-Nut) anbringen.

Durchtrittséffnung fir Spaltkeil und Sageblatt herstellen.

2 Vorrichtung (z.B. Winkelbreft) am Parallelanschlag
befestigen. Zum Vorschieben des Werkstickes in der Fih-
rungsrinne Schiebeholz verwenden.

Schablone

zum Formschneiden

=

Schablonenkonturen auf Schablonenplatte Gbertragen.

Winkelhilfsanschlag anbringen und linke Sagekante
am Hilfsanschlag ausrichten.

1 Schablonenkanten am Winkelhilfsanschlag
oder . ..
2 wenn vorhanden, am Llaserstrahl

ausrichten und Schablonenplatte auf den Schiebetisch
spannen. Schablone aussagen.

3+4 Durch Verstellen des Parallelanschlages
kénnen Werkstiicke proportional vergréBert (3)
oder verkleinert (4) werden.
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Weitere wesentliche Anforderungen

an Bau und

Ausristung

* Fir Maschinen, die nach der EN ausgefihrt werden, entféllt die Prifpflicht durch eine unabhéngige Prifstelle. Weicht die Ausfih-
rung von der EN ab, muss in der EG-Konformitatserklarung die Prifnummer der unabhdngigen Prifstelle eingetragen sein.

nach Maschinenrichtlinie mit CE-Kenn-
zeichnung am Beispiel der EN 1870-1*

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7
ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsver-
ordnung in Verbindung mit
VBG 7| bis Baujahr 1979

Rickschlagsicherung,
Spaltkeil

Spaltkeil mit Zwangsfihrung nach
EN 1870-1

Spaltkeil erforderlich, bei Sageblatt-
durchm. > 250 mm zwangsgefihrter
Spaltkeil nach DIN 38 820

Spaltkeil erforderlich

Schutz gegen
Berihren des
Sdgeblattes iber
dem Tisch

Sageblattdurchm. < = 315 mm:
Schutzhaube am Spaltkeil oder
getrennt befestigt

Sageblattdurchm. > 315 mm:

getrennt befestigte Schutzhaube.

Bei gefrennter Befestigung Schutz-
haubentrager nicht in Linie mit Spaltkeil.
Bei schragstellbarem Ségeblatt und
getrennt befestigter Schutzhaube ist
Verbreiterungsteil oder breitere Schutz-
haube erforderlich.

Ségeblattdurchm. < = 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube
oder am Spaltkeil befestigte obere
Verdeckung

Sageblattdurchm. > 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube

getrennt angebrachte
Schutzhaube oder am
Spaltkeil befestigte obere
Verdeckung.
Sdgeblattdurchm. >450 mm:
getrennt angebrachte
Schutzhaube

Parallelanschlag

léngeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fihrungsfléiche

léngeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fihrungsfléche

muss vorhanden sein

Schutz unter dem

Verkleidung, Stellungsiberwachung

Verkleidung

Verkleidung,

Tisch und Verriegelung der Sageblattverklei- Verdeckung
dung wenn Auslaufzeit > 10 s
Tischgrofe in Abhdngigkeit vom Sageblattmesser Sageblattdurchmesser ausreichend grof3er Tisch,

(Mindestmafe)

nach EN 1870-1 Anhang E (siehe nach-
stehende Tabelle)

< =250 mm: 400 x 500 mm
> 250 bis 315 mm: 500 x 660 mm

z.B. Ergdnzung
mit Tischverlangerung

> 315 mm: 850 x 1100 mm

Tischverlédngerung Lange > 1200 mm von Sageblattachse | Sageblattdurchmesser
bis Ende der Tischverlangerung (bzw. < =350 mm: Lange 800 mm
des Tisches) > 350 mm: Lange 1500 mm

von Sdgeblattachse

Auslaufzeit

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder elekir.
Bremseinrichtung

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z.B. durch Bremsmotor

oder elekir. Bremseinrichtung

keine Forderung

Durchtrittéffnung

Seiten leicht zerspanbar;

Seiten leicht zerspanbar;

muss vorhanden sein

(Sagespalt) Sageblattdurchm. < = 500 mm: Spalt beiderseitig max. 3 mm breit
gesamter Spalt max. 12 mm, fester (8 mm zwischen Schiebetisch und
Flansch-Tischkante max. 3 mm Sageblatt)
Sageblattdurchm. > 500 mm:
gesamter Spalt max. 16 mm, fester
Flansch-Tischkante max. 5 mm

Typschild mit Kenndaten mit Kenndaten

Drehzahlschaubild,
Drehzahlanzeige

Drehzahlanzeige am Bedienplatz

Mindest-TischgroBen
nach ZH 1/3.3 ,Sicherheitsregeln fir Tisch- und Formatkreisségemaschinen”
SGS??S: @ Whin. Lin. e brin,
bis 250 400 500 | 250+ 130
bis 315 500 660 | 330+ 200
Uber 315 850 1100 | 550 280

nach EN 1870-1 ,Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreisségemaschinen;
hinen (mit und ohne Schiebetisch) und Formatkreissdgemaschinen”

Teil 1: Tischkreissagemasc

MaBe in mm

Schaubild im Bereich Riemenumlegung,
Drehzahlanzeige am Bedienplatz

Schaubild im Bereich

Riemenumlegung

MindesttischgréBen

Sageblatt- D>200 | D>250 | D>315|D>400 | D>450
Durchmesser D | D=200 | D=250 | D=315 | D=400 | D=450 | D=500 | D>500
L 500 625 790 1000 1125 1250 1500 b |
W 335 415 525 850 850 850 1000
a= 250 310 395 500 560 625 750 ——
b= 110 140 175 280 280 280 335
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